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Opis ogodiny

Wykorzystujgc dtugoletnie doswiadczenie w potgczeniu z najnowoczesniejszymi rozwigzaniami
technologicznymi SOCLA realizuje swojg misje zapewniajgc:

 konkurencyjno$¢ swoich produktéw,

* ich niezawodnosg¢,

» kompleksowag i zréznicowang oferte.

Przepustnice Sylax
DN25 do DN350

* Rdznorodne typy potgczen: otwory centrujgce lub gwintowane, kotnierzowe, etc.

* Doskonate przenoszenie momentu obrotowego na element zamykajacy dzieki specjalnemu
potgczeniu trzpienia z dyskiem (wpust wieloklinowy).

* Pierscien zabezpieczajacy, utatwiajacy ewentualng wymiane poszczegdlnych elementow
wewnetrznych przepustnicy na etapie wieloletniej ekspolatacii.

* Wymienna wyktadzina i dysk.

* Korpus z zeliwa szarego, sferoidalnego, stali weglowej lub stali nierdzewne;.

* Korpus pokryty warstwg epoksydu 80 pm, kolor niebieski RAL5017 (inne pokrycia korpusu na

zapytanie).
* Przytgcza napedu wg ISO 5211.
* Szeroki wybdr napedow.
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PEWNOSC

> Pierscien zabezpieczaj
acy trzpien przed wypchnieciem,
umoZzliwiajgcy tatwa i szybka
obstuge.

> Wielostopniowy system
uszczelnienia trzpienia.

> Jednoczesciowy trzpien
potgczony wpustem
wieloklinowym z dyskiem pozwala
na jego samocentrowanie sie.

Gwarancja szczelnosci
I niezawodnosci pracy
na dtugie lata!

NIEZAWODNOSC

> Optymalne potgczenie trzpienia
z dyskiem (wpust wieloklinowy)
pozwala na doskonate
przenoszenie momentu
obrotowego.

> Korpus i trzpien nie majg kontaktu z

medium.

> Samosmarujgce sie tozyska
zapewniajg hiezawodno$¢ pracy.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

> Nitowana tabliczka znamionowa
umozliwiajgca petng identyfikacje
urzadzenia (patrz str. 14).

SYLAX-URANIE

Oznaczenie SYLAX-Uranie zostato wprowadzone na potrzeby handlowe w réznych czesciach $wiata — w tym w Polsce. Ze wzgledu na
fakt, iz przepustnice SYLAX-Uranie sg okreslonym typem przepustnic SYLAX, na ich korpusach pojawia sie oznaczenie ,Sylax”.
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Materiatly i budowa

Nr  Opis llos¢ Materiat EN ASTM JIS
Zeliwo sferoidalne epoksydowane EN GJS 400-15 (JS 1030) - FCD40
1 Korpus 1 Zeliwo szare epoksydowane EN GJL 250 (JL 1040) - FC25
P Stal GE 280 (E280 - 480M) grWCB -
Stal nierdzewna GX5 CrNiMo 19-11-2 (1.4408) 316 SUS 316
EPDM - - -
Bialy EPDM - - -
NBR (nitryl) - - -
Bialy NBR - - -
. Nitryl Karboksylowany - - -
2 Wyktadzina ! CSM (polietylen chlorosulfonowany) - - -
Silikon - - -
Viton (FKM) - - -
Butyl - - -
Guma naturalna - - -
Zeliwo sferoidalne epoksydowane EN GJS 400-15 (JS 1030) - FCD40
3 Dysk 1 Stal nierdzewna GX5 CrNiMo 19-11-2 (1.4408) 316 SUS 316
Alu-braz CuAl10Fe5Ni5 (CC333G) - -
Stal nierdzewna X5 CrNiCuNb 16-4 (1.4542) 630 SUS 630
4 Trzpien 1 Stal nierdzewna X2 CrNiMo 17-12-2 (1.4404) 316L SUS 316L
Stal nierdzewna X30 Cr13 (1.4028) 420 SUS 420 J2
g tozysko 1 Stal ocynkowana + PTFE - - -
7 Tulejka 2 Tworzywo Grivory XE3883 czarny 9915 GV4 - -
8 O-ring 1 Nitryl/FKM - - -
9 Zatrzask 1 Stal nierdzewna X30 Cr13 (1.4028) 420 SUS 420 J2
Stal XC 75 - -
10 Tabliczka znamionowa 1 Aluminium EN AW - AL995 (EN AW - 1050A) - -
11 Nit 2 Aluminium/stal nierdzewna
Wykonanie ATEX
12 Oplot 1 Miedz - - -
13 Przewdd antystatyczny 1 Miedz - - -
14 Sruba 1 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
15 Podktadka 1 Stal nierdzewna X5 CrNi 18-10 (1.4301) 304 SUS 304
16 Tabliczka znamionowa 1 Aluminium EN AW - AL995 (EN AW - 1050A) - -

ATEX
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Normy
* PROJEKT:
Wedtug EN 593, znakowanie wedtug EN 19

* PRZYLACZE POD NAPED:
Wedtug EN ISO 5211

* DLUGOSC ZABUDOWY:

Wedtug EN 558-1 seria 20
ISO 5752 seria 20
API 609 tabela 2

* PRZYLACZA KOLNIERZOWE:
Wedtug EN1092-1 oraz EN1092-2
ASME/ANSI B16.5
BS10 Tabela D i Tabela E
JIS B2238 oraz JIS B2239

* TESTY, BADANIA:

Wedtug EN12266-1
Wytrzymatos$c¢ i szczelnos$¢ korpusu: test P11 (1,5 x ci$nienie nominalne)
Szczelnosé zamkniecia: test P12A (1,1 x ciSnienie nominalne)

Wedtug EN12266-2
Wykonanie anty-statyczne: test F21

- Dyrektywy europejskie
Nasze przepustnice produkowane sg zgodnie z ponizszymi dyrektywami:

Dyrektywa cisnieniowa PED 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)
Dyrektywa PED obejmuje zasadnicze wymagania w zakresie projektowania, wytwarzania oraz oceny zgodno$ci urzadzen cisnieniowych,
0 najwigkszym dopuszczalnym cisnieniu wigkszym od 0,5 bara.
Powyzszej dyrektywy nie stosuje sie do urzadzen cisnieniowych stosowanych w sieciach zaopatrujgcych w wode.
W zalezno$ci od rodzaju urzadzen, maksymalnego dopuszczalnego cisnienia, DN, rodzaju medium (ciecz, gaz lub para) oraz grupy danego
medium(grupa1lub2)*,dyrektywacisnieniowaklasyfikujete sameurzadzeniadordznychkategorii(tj.: 3.3, I, II, Il IV).Kazazkategoriipoddawana
jestindywidualnemu systemowi wymagan, oceny i oznakowania produktu znakiem CE. Produkty zakwalifikowane do grupy 3.3 nie wymagaja
oznakowania znakiem CE.
(*)Cieczeigazy GRUPA1 (L1iG1): ptyny niebezpieczne (wybuchowe, utleniajace, szczegdlnietatwopalne, tatwopalne, paine, bardzotoksyczne
i toksyczne; Art. 2 Dyrektywy Europejskiej 67/548/CEE)

Ciecze i gazy GRUPA 2 (L2 i G2): plyny, ktdre nie zostaty zaklasyfikowane do Grupy 1 (z wyjatkiem wykorzystywanych w sieciach

dystrybucji wody).

UWAGA: Cisnienia podane dla réznych kategorii plyndw (L1/L.2/G1/G2) nie moga by¢ jedynym kryterium doboru urzadzenia i gwarantem
poprawnosci dziatania. W trakcie doboru konkretnego rozwigzania nalezy wzig¢ pod uwage zastosowanie przepustnicy oraz wszystkie
parametry robocze medium. SOCLA nie odpowiada za uszkodzenia urzadzen powstate w wyniku dziatania medium, jezeli jego parametry
nie zostaty wczesniej wyszczegdlnione przez klienta, a wiasciwy dobor potwierdzony przez nasz dziat techniczny.

Aby utatwi¢ dobdrwedtug powyzszychwytycznych, SOCLApodaje w kartach katalogowych niezbedne informacije dotyczace znaku CE, danych
technicznych urzadzen oraz tabliczki znamionowe;.

Informacje dotyczace montazuiobstugiprzepustnicznajdujg sie w Dokumentacji Techniczno-Ruchowejdostepnejnanaszejstronieinternetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu technicznego.

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC (Machinery Directive)

Dyrektywa Maszynowa w swoim Zafgczniku | okresla zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa, jakie odnoszg
sie do urzadzen maszynowych. Ma ona zastosowanie do przepustnic z napedami elektrycznymi, pneumatycznymi, hydraulicznymi (4.
innymi niz napedy reczne). Zgodnie z dyrektywa tego typu urzgdzenia zostaty sklasyfikowane jako “maszyny nieukoriczone”.

“Maszyna nieukoriczona” oznacza zespot, ktory jest prawie maszyna, ale nie moze samodzielnie stuzy¢ do konkretnego zastosowania. Uktad
napedowy jest wlasnie takg maszyna nieukoficzong. Jedynym przeznaczeniem maszyny nieukoriczonej jest wigczenie do lub podtgczenie
z inng maszyna lub wyposazeniem.

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa zawierajgca instrukcje montazu i eksploatacii jest dotgczana do kazdego produktu w
wykonaniu ATEX. Ponadto jest ona dostepna na stronie internetowej www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu
technicznego.
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Dyrektywa PED 2014/68/EU Urzadzenia cisnieniowe.
Przepustnice Sylax wykonane sg zgodnie z wymogami dyrektywy dotyczgcymi cinienia, Srednicy nominalnej
oraz medium (patrz poprzednia strona).

PS
Wykonanie DN Kat. Montaz PFA
v 1|2 ]6et]c2
Kotnierze 6 | 6| 6 6
EPDM, Nitryl (dysk Alu-Braz), 32do 150 | 33 Koniecrurociggu | 4 | 4 | 4 4
Biaty EPDM 200 do 350 | | Ko’m'lerze . 6 6 | 6 6
6 bar Koniec rurociggu | 4 4 | 4 4
] . 32 do 100 | Kotnierze 6 6| 6 | 6|6
Nitryl (oprécz dysku Alu-Braz), Koniec rurociagu | 4 4 | 4 4
Neopren, Butyl, Hypalon, Guma -
Naturalna, Biata Guma Naturalna | 125 4o 350 | Kotnierze 616|666
| | Koniecrurociggu | 4 | 4 | 4 4
25d0 100 | 33 Ko’m.lerze . 10 | 10 | 10 10
EPDM, Nitryl (dysk Alu-Braz) Koniec rurociggu | 6 6 | 6 6
, Nitryl (dysk Alu-Bragz), -
Biaty Nitryl, Nitryl Karboksy- 1251150 | | fomeze 160 160 160 160
lowany, Biaty EPDM Onlfac rurociggu
200 do 350 | | Kotnierze 10 | 10 | 10 10
Koniec rurociggu | 6 6 | 6 6
25 33 Kotnierze 10 | 1010 | 10 | 10
" | Koniec rurociggu | 6 | 6 | 6 6
Nitryl (dysk Alu-Braz), Viton Kotnierze 10 | 10| 10 | 10 | 10
10bar | eim) 32do100 | 1 R e rurociagu | 6 | 6 | 6 6
Il | Kotnierze 10 [ 1010 ] 10 | 10
125 do 350 | | Koniec rurociggu | 6 6 | 6 6
Kotnierze 10 | 10| 10 | 10 | 10
32do 100 ! Koniec rurociggu | 6 6 | 6 6
. Il | Kotnierze 10 |10 | 10 | 10 | 10
Silikon 125 do 150 | | Koniec rurociggu | 6 6 | 6 6
Il | Kotnierze 6 | 6|6 6|6
200 do 350 | | Koniec rurociggu | 4 4 | 4 4
Kotnierze 16 | 16 | 16 10
32do100 | 33 Koniec rurociggu | 12 | 12 | 12 10
125 | Kotnierze 16 | 16 | 16 10
Koniec rurociggu | 12 | 12 | 12 10
. Kotnierze 16 | 10 | 16 10
EPDM, Nitryl (dysk Alu-Braz) 150 | Koniec rurociagu | 12 | 6 | 12 10
Kotnierze 16 | 10 | 16 10
20000300 | | Koniec rurociggu | 10 | 6 | 10 10
350 | Kotnierze 16 | 10 | 16 10
16 bar Koniec rurociggu | 8 | 6 | 8 8
Kotnierze 16 |16 | 16 | 10 | 16
32 do 100 ! Koniec rurociggu | 12 | 12 | 12 12
. | 1251150 Il | Kolnierze 16 | 16 | 16 | 10 | 16
Nitryl (oprcz dysku Alu-Braz), | | Koniec rurociggu | 12 | 12 | 12 12
Neopren, Butyl, Hypalon, Guma I Ko 16 116 | 16 | 10 | 10
Naturalna, Biata Guma Naturalna | 200 do 300 0 n'lerze -
| | Koniec rurociggu | 10 | 10 | 10 10
350 Il | Kotnierze 16 [ 16 | 16 | 10 | 10
| | Koniec rurociggu | 8 8 | 8 8
32do250 | 33 Eg}r?ileegzriroci u ?(2) ?2
EPDM, Nitryl (dysk Alu-Braz) . a9
. Kotnierze 20 20
300i 350 | - -
Koniec rurociggu | 12 12
20 bar -
. ; 32d0 100 | 33 Kotnierze 20 | 20| 20
Nitryl (oprécz dysku Alu-Braz), ** [Koniec rurociagu | 12 | 12 | 12
Neopren, Butyl, Hypalon, Guma I Ko 20 | 20 | 20
Naturalna, Biata Guma Naturalna | 125 do 350 0 n'lerze -
| | Koniec rurociggu | 12 | 12 | 12
. Kotnierze 25 25
EPDM, Nitryl (dysk Alu-Braz) 32do 150 | 33 Koniec rurociagu | 16 16
25 bar 32do80 | 33 Hhoinierze 25 25|25
Nitryl (oprécz dysku Alu-Braz) Koniec rurociagu | 16 | 16 | 16
v {oprocz dy & 100 do 150 || Kolnierze 25 | 25| 25
| | Koniec rurociggu | 16 | 16 | 16

PS - maksymalne dopuszczalne ci$nienie (bar) wedtug Dyrektywy PED 2014/68/EU
PFA - dopuszczalne cisnienie pracy (bar) dla instalacji wodnych

UWAGA:

Dla gazéw grupy G1
oraz G2 maksymalne
ci$nieniepracyprzepustnic
z korpusem z Zeliwa
szarego GG25 (FGL250)
wynosi 6 bar.

W sprawie przepustnic
kategorii Il do montazu
na koncu rurociggu
prosimy o] kontakt
z naszym dziatem tech-
nicznym.
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Zastosowanie

* Sieci przesytowe, zaopatrzenie w wode, oczyszczanie $ciekow i sieci kanalizacyjne.

* Przemyst: oleje, paliwa, proszki, roztwory stabych kwaséw i zasad, rozpuszczalniki, solanki, gazy, woda mors-
ka, detergenty, media cukrownicze, papiernicze, itp. (zobacz liste naszych certyfikatow).

* W przypadku zastosowan specjalnych (szczegodlnie dla mediéw agresywnych) prosimy o kontakt z naszym

dziatem technicznym.

Instalacja

* Uwagi ogodlne

Ze wzgleddw bezpieczenstwa instalacja przepustnicy musi by¢
dokonywana pod nadzorem wyspecjalizowanej obstugi.
Wszelkie czynno$ci powinny by¢ wykonywane pzez personel

przeszkolony technicznie w zakresie dziatania przepustnicy i jej
oprzyrzgdowania.

Przed przystapieniem do montazu urzadzenia nalezy oproznié
instalacje. Nalezy rdwniez sprawdzi€, czy rurocigg jest czysty i
nie znajdujg sie w nim ciata obce.

Przed montazem nalezy wycentrowa¢ i umocowaé
poszczegdlne czesci rurociggu aby nie powodowaty one
dodatkowych naprezen na korpus przepustnicy.

W strefie ATEX nalezy sprawdzi¢ czy rurocigg jest uziemiony. Nie
nalezy stosowac rur izoloujgcych przewodzenie pradu (PVC...)

» Uwagi montazowe

Zaleca sie zachowanie odlegtosci podanych ponizej w celu prze-
dtuzenia “zywotno$ci” przepustnicy.

Owiert PN kotnierzy  rurociggu musi by¢
zgodny z owiertem przepustnicy a jego warto$¢ (cisnie-

nie dopuszczalne) wieksze lub réwne ci$nieniu
roboczemu.

Nie  wolno  rozpiera¢  kotnierzy  za pomocg
przepustnicy, gdyz grozi to i€j trwatym
uszkodzeniem!!!

Dokumentacja Techniczno - Ruchowa zawierajgca instrukcje
montazu i eksploatacji jest dostepna na naszej stronie internetowe;j
www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu technicz-
nego.

Montaz urzadzenia w poblizu tréjnikéw, kolan oraz innych stref
zaburzonego przeptywu zwigksza jego zuzycie.
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Charakterystyka pracy

Momeny obrotowe dla wody jako medium UWAGA: co najmniej 1 cykl pracy na miesigc

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350
EPDM 10 10 10 10 11 15 19 41 50 79 101 221 400

PS 6bar
NBR 10 12 12 20 25 25 32 62 90 113 270 420 560
EPDM 10 10 10 15 20 26 45 53 66 123 295 346 500

PS 16bar
NBR 10 12 12 22 34 34 59 77 100 155 301 714 720

Wykres cisnienie/temperatura

SYLAX z wyktadzing EPDM - DN25 do DN 350
30

N
(93]

N
o

——PFA 25 BAR DN40 - DN150
————PFA 20 BAR DN25 - DN350
—PFA 16 BAR DN25 - DN350
— PFA6 BAR DN25 - DN350

;. ~ 2\

Cisnienie [bar]
o

-
(@]

0 T T T T T 1 1 1 1 T 1 T 1 T 1 T 1 1 1 T
0 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105110115120
Temperatura [°C]
SYLAX z wyktadzing NBR - DN40 - DN350 SYLAX z wyktadzing FKM i silikon - DN40 - DN350
18 14
16
12

14 —— PFA 16 BAR DN40 - DN200
_ ——PFA 10 BAR DN250 - DN300 1
g —— PFA 6 BARDN40 - DN350 5
L Q8
2 [}
2 °
'QE’ 8 .é 6
2 g 0
© O . PFA 10 BAR DN40 - DN350 silikon: -25°C do +200°C

. :

) ) ——PFA 10 BAR DN40 - DN350 FMK: +5°C do +180°C

0 5 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 0

25 5 0 20 40 60 100 120 140 160 180 200

Temperatura [°C] Temperatura [°C]

Uwaga: W przypadku innych wykfadzin prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.
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Natezenie przeptywu (Kv)

KAT OTWARCIA - dysk ze stali nierdzewnej Przepustnice Soylax moga by¢ wykorzystywane do regulacji przeptywu medium dla kata
DN 110°120° [30° [ 40° | 50° [ 60° | 70° | 80° | 90° | Otwarcia od 30° do 90°.
25| - | -] -]3]8]16]27]35] 40| Regulacja ponizej 30° nie jest zalecana ze wzgledu na wysoka predkosc przeptywu
3240l - | - | - | 5 | 12| 25 | 40 | 56 | 62 | Medium oraz kawitacje, ktore mogg doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia przepustnicy.
0 -]-]1]8]18]383,54 /71|79 Predko$é maksymalna [m/s]
65 | - | - | 6 | 19|41 |76 | 118|158 | 174 Cisnienie [Bar]
80 | - | 3|18 |43 |79 138|211 252|275 Pyn : ”1293k<15‘«132 73K A bt
100 | - |15 | 38 | 83 | 154 | 253 | 368 | 458 | 496 {gestosol 1000 ke fagelos: 1.293 kgim3 w 2713 K 1 bar)
125| - | 20 | 61 | 134 | 249 | 399 | 599 | 792 | 883 PS<6 25 25
150 | 5 | 37 [100| 200 | 374 | 600 | 863 | 1109|1212 6<PS<10 3 30
200 | 15 | 76 | 200 | 399 | 680 |1099|1666|2196|2500 10 < PS < 16 4 35
250 | 40 | 150|333 | 621 |1084|1765|2452|3517|3948
300 | 60 | 219500 | 989 |1736|2770|4097| 5118|5635 PS> 16 5 40
350 | 145 420 | 882 | 1676|2850|4462|6000| 7431|8520 * 1 W przypadku innych gestosci prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym
Kv= przeptyw wody w m3/h przez zawér przy okre$lonym
jego stopniu otwarcia i wywotujacy strate cisnienia 1 bar
Wykres strat cisnienia (Ap) Wykres natezenia przeplywu (Kv)
1 2 3 as5e67810 15 PSI A A DN
T - ] o
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D1

H1

H5

P

N - ilo$¢ otworéw
I@R - $rednica otworow

1 @S - $rednica podziatowa
N\ /,:L,\ [™¢
/}2? Nt
\ B8,
: —
b@‘
{;Sb
4 otwory centrujace
Srednica (Z:I?)l\)ﬂua- Wymiary Przytacze napedu wg. EN I1SO 5211| Wymiary trzpienia V\gn?(ig:;y)udsyeﬂl(u v{f g)a
DN |Cale| E L1 | H1 | H2 | H4 [N |@R | @S | @T |@U| N° |[CxC| H3 | P D1 D2 | (1) | (2
25 1 32 100 | 125 | 50 | 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 6 1 - 1,6
32/40 | 1% 32 144 | 130 | 57 | 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 31 65 | 19| 17
50 2 43 121 1 136 | 62 | 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 35 6 26 | 26
65 | 2% 46 136 | 145 | 84 | 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 55 13 129 |29
80 3 46 127 | 151 | 89 |12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 735 | 20 |36 | 36
100 4 52 149 | 175 | 106 | 10 | 4 | 65 | 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 16 1" 87 25 | 44 | 44
125 5 56 182 | 190 | 120 | 12 | 4 | 85| 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 14 | 1185|375 | 62 | 63
150 6 56 209 | 203 | 131 | 12 | 4 | 85| 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 19 14 11465 505 | 71 | 73
200 8 60 265 | 225 | 165 | 12 | 4 | 85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 19 14 190 70 | 1121112
250 10 68 316 | 266 | 196 | 14 | 4 | 105|102 | 1256 | 71 | F10 | 17 | 24 20 242 92 | 171
300 12 77 368 | 290 | 238 | 14 | 4 | 105|102 | 125 | 71 | F10 | 22 | 29 16 1 292,5 | 1125 23,8
350 14 77 421 | 305 | 270 | 16 | 4 |125| 125|150 | 87 | F12 | 27 | 29 - 333 | 132,5|332
(1) Korpus: zeliwo sferoidalne (JS1030); dysk: Zeliwo sferoidalne (JS1030); wyktadzina: EPDM
(2) Korpus: zeliwo szare (JL1040); dysk: zeliwo sferoidalne (JS1030); wyktadzina: EPDM
2 Otwory centrujace
Srednica ﬁm{ Wymiary Przylacze napedu wg. EN ISO 5211 | Wymiary trzpienia V\;y;n&igrrguds%smku V}Ilfgg)a
DN | Cale E L5/L6 | H1 | H5 | H4 | N | @R | @S | @T | OU | N° C |H3| P D1 D2 | (1) | (2)
32/40 | 1% 32 106/99 | 130 | 56 12 | 4 16550 | 65| 36 |FO5| 11 |16 | 11 31 65 |17 16
50 2 43 121/99 | 136 | 73 12 | 4 16550 | 65|36 |FO5| 11 |16 | 1 35 6 |26 21
65 2% 46 | 136/117 | 145 | 82 12 | 4 16550 | 65|36 |FO5| 11 |16 | 11 55 13 |31 24
80 3 46 | 150/136 | 151 | 93 12 | 4 16550 | 65| 36 |FO5| 11 |16 | 11 735 | 20 | 32| 28
100 4 52 |166/167 | 175 | 106 | 12 | 4 | 85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 | 14 87 25 |53 | 44
125 5 56 |132/194 | 190 | 127 | 12 | 4 | 85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 | 14 | 1185 37566 | 57
150 6 56 |139/225| 203 | 147 | 12 | 4 |85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 |19 | 14 | 1465|505 8,1 | 6,8
200 8 60 | 164/279 | 2455 | 174 | 155 | 4 | 85 | 102|125 | 71 | F10 | 17 | 24 | 20 192 | 71 | 135 121
250 10 68 |187/332| 271 | 210 | 16 | 4 |10,5102| 125 | 71 | F10 | 22 | 24 | 26 242 19151205 181
300 12 78 |166/382| 296 | 239 | 16 | 4 |12,5125| 150 | 87 | F12 | 22 | 29 | 26 291 | 112 |292| 26

(1) Korpus: stal nierdzewna(1.4408); dysk: stal nierdzewna (1.4408); wyktadzina: EPDM
(2) Korpus: stal (WBC); dysk: stal nierdzewna (1.4408); wyktadzina: EPDM
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Wymiary

* Otwory gwintowane i otwory przelotowe*

Srednica ﬁiwa' Wymiary Przytacze napedu wg. EN ISO 5211 |Wymiary trzpienia V\%n;(ig:guds%ﬁu V}I;gg)a
DN |Cale| E L2 | H1 | H2 | H4 [N |@GR | @S | OT |QGU | N° | C |H3| P D1 D2 | (1) | (2
32040 | 1% 32 146 | 130 | 57 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 |FO5 | 11 | 16 1 31 65 | 1,9 | 27
50 2 43 121 | 136 | 62 12 | 4 |65 | 50 | 65 | 36 |FO5 | 11 | 16 1 35 6 3 133
65 2% 46 135 | 145 | 70 12 | 4 | 65| 50 | 65 | 36 |FO5 | 11 | 16 1 55 13 33 | 39
80 3 46 179 | 151 89 12 |4 /65|50 | 65 | 36 |FO5 | 11 | 16 1 73,5 20 42 | 48
100 4 52 206 | 175 | 103 | 10 | 4 | 65 | 50 | 65 | 36 | FO5 | 11 | 16 1 87 25 6 -
125 5 56 238 | 190 | 119 | 12 | 4 | 85| 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 14 | 1185 | 375 | 62 | 97
150 6 56 265 | 203 | 133 | 12 | 4 | 85| 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 14 | 1465 | 505 | 71 | 112
200 | 8 | 60 %0 205 "800 12 | 4 85| 70| 90 | 56 |For| 14| 19| 14 | 190 | 70 | 157|143
250 10 68 397 | 266 | 198 | 14 | 4 (105|102 | 125 | 71 | F10 | 17 | 24 | 20 242 92 23
300 12 77 454 | 290 | 227 | 14 | 4 |105( 102 [ 125 | 71 | F10| 22 | 29 | 16 | 2925 | 1125 | 34
350 14 7 497 | 305 | 248 | 16 | 4 | 125|125 | 150 | 87 | F12 | 27 | 29 - 331 132 | 46
* wersja z otworami przelotowymi zastepuje wersje z pojedynczym kotnierzem
(1) Korpus: zeliwo sferoidalne (JS1030); dysk: zeliwo sferoidalne (JS1030); wykiadzina: EPDM
(2) Korpus: stal nierdzewna(1.4408); dysk: stal nierdzewna (1.4408); wyktadzina: EPDM
* Dwa kotnierze
Srednica ﬁ%’:;’a' Wymiary Przytacze napedu wg. EN I1SO 5211 | Wymiary trzpienia sz);nll(i:rrgudsfyr:‘(u V:I;g)a
DN |Cale| E L3 | H1 | H2 | H4 I[N | QR | @S | OT |GU | N° | C | H3| P D1 D2 | (1) | (2
150 6 56 280 | 203 | 134 | 12 | 4 | 85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 14 141 48 12,8
200 8 60 | 3435|2455 164 | 13 | 4 | 85 | 70 | 90 | 56 | FO7 | 14 | 19 14 192 4l 18
250 10 68 406 | 266 | 201 | 14 | 4 | 105|102 | 125 | 71 | F10 | 17 | 24 20 242 92 27
300 12 77 483 | 290 | 242 | 14 | 4 | 105|102 | 125 | 71 |F10 | 22 | 29 | 16 | 2925 | 1125 | 43
350 14 77 534 | 305 | 256 | 16 | 4 | 125|125 | 150 | 87 | F12| 27 | 29 - 331 132 | 56

(1) Korpus: zeliwo sferoidalne (JS1030); dysk: zeliwo sferoidalne (JS1030); wyktadzina: EPDM
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Przytacza kotnierzowe

Przepustnice Sylax DN25-350 sg przystosowane do montazu w nastepujacych potaczeniach kotnierzowych

(inne wykonania na zapytanie): v :montaz poprawny
® :montaz mozliwy po przerébkach
O :montaz mozliwy - wykonanie specjalne

* 4 Otwory centrujace ™ : montaz niemoziiwy

$rednica EN 1092-1 & EN 1092-2 ASME/ANS| | ASME/ANSI | ASME/ANSI BS10 s BBzgggg& s

B16.1 B16.5 B16.5
DN |Cale| PN6 |PN10 |PN16 | PN25 |PN40| Klasa125 | Klasa150 | Klasa 300 |Tabela D |TabelaE
25 1 ) ) v v v v v v
32 (1% ) )
40 [1%
50 | 2
65 | 2%
80 | 3
100 | 4
125| 5

6

8

(3]
-~
=
=
=

16k

3
3

PN
PN

150
200
250 | 10
300 | 12
350 | 14

e o |0 0|0 0 0 o

SN ANENENENENENENENENANAN
AN ANANENENENENANENANANEN
NI RS AR AN ANENANEN
SISjele e e s Is 8882
A R ENENENENENAN
SNANENENENENENENENENEN
SN ANENENENENENENENANAN
N ASEEENENENENENEIRNEND
N ANANENENENENENEIRNEND
CEANIANE RENEANE ERENANE BE BN B )
LA ANANE NN ENTANANEN
(\|o|o|e|e|[<|o|0o 0o 0o oo

(1) Dotyczy przepustnic z korpusem z zeliwa szarego GJL-250 (JS1040)
(2) Dotyczy przepustnic z korpusem z zeliwa szarego GJL-250 (JS1040); w przypadku korpusu z zeliwa sferoidalnego GJS 400-15 (JS1030) - montaz mozliwy po przerébce

* 2 Otwory centrujace®

Srednica |  EN1092-1 &EN1092-2 | ASME/ANSI | ASME/ANSI | ASME/ANSI BS10 Rl
B16.1 B16.5 B16.5 B2239
DN |Cale| PN6 | PN10 |PN16| PN25 | PN40 | Klasa125 | Klasa150 | Klasa300 |TabelaD|TabelaE| 5K | 10k | 16k
R1ul v Iv I vV I|Iv ]V v v 0 v v | v I v |V
40 [1%| v | vV v v v v v [e) v v v | v v
52 |0 v v v v v (0] (o] o (0] (o) (0] (o)
65 2%l O | v | v | O 0 v v 0 v fo) olv | o
8| 3|lo0| Vv |V |V |V v (0] o (0] (o] O, 0| O
1004 0| Vv |V ]|O]| O v v o) 0 (o] O| 0| O
125/ 5 | O v v (o] (0] v v (o] (0] (o) [0) (0] [0)
1506 | O| v | v | O 0 v v 0 v o) Ol o 0
2008 0| v | v |0 o 0 0 o) v v ol ol o
25010 0| vV | v | O o 0 0 0 v O/ v | O
3012 0| v | vV | O (o) 0 0 v v Ol O 0

(3) Dotyczy przepustnic z korpusem ze stali nierdzewnej (1.4408) i stali (WCB)
(4) Dotyczy tylko przepustnic z korpusem ze stali nierdzewnej (1.4408)

i
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Przylacza kotnierzowe

* Otwory gwintowane

$rednica |  EN 10921 & EN 10922 PRl | AONEL | A BS10 IS B2238 &
DN |Cale| PN6 | PN10 |PN16| PN25 | PNAO | (o125 | Kioosvs | Kioox 00 | Tabela D |Tabela E| 5K | 10k | 16k
R1ulo| v | V|V |V 0 (o] 0 0 O [0/0|O
0 1% o0 | Vv | vV |V |V 0 (o) o 0 O |[0/0|O
0 2o v I v v ]V o o o o Il olow
6|24 0| v | v | 0] O o o o o lo|lo]o
80 [o) v v v v (o} (o] (0] (0] O/0|0
00| 4 | 0O | vV v (o] (o] (o] (o] (o] (0] O|0|O0
125 5 | v v v v v v v v v VIV IV
150 6 | v/ v v v v v v v v vV iv |V
200 8 | vV v v (o] (o] (0] (o) (o]

25010 0| v | v 0 0 o |o]o]
0 12| 0| v | v o o o |o

350 14 [ v |V 0 |

Hoex

: montaz poprawny

: montaz mozliwy po przerébkach

: montaz mozliwy - wykonanie specjalne
: montaz niemozliwy

(5) Montaz mozliwy po przerobce dla zeliwa sferoidalnego GJS 400-15 (JS1030), montaz niepoprawny dla korpusu z zeliwa szarego GJL-250 (JL1040) i stali nierdzewnej
(6) Montaz mozliwy, jezeli przepustnica jest obrocona o 22,5°.

Uwaga : przepustnice z otworami gwintowanymi nie sg przystosowane do wielu réznych pofaczen kofnierzowych (kotnierze o réznych wymiarach i rozstawie otworéw).
Najczesciej kazda przepustnica pasuje do jednego konkretnego wykonania kofnierza.

* Dwa kotnierze

ASME/
ANSI
B16.5

Klasa 150 | Klasa 300

$rednica EN 1092-1 & EN 1092-2 ’m"s'f'
DN | Cale| PN6 | PN10 | PN16 | PN25 | PN40 K,E;;"st
200| 8 v | Vv o
25010 0| v | Vv o
01220 | v | vV o
30|14 0| vV |V o

o 0|00

ASME/ JIS B2238 &
ANSI BS10 JIS B2239
B16.5

Table D | Table E| 5K | 10k | 16k
0 o |olo
(0] (o] (o6}
(0] (o] O|0|O0
(0] (o] O|0|O0




Typ kotnierza
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Przepustnice Sylax sg dostosowane do montazu pomiedzy standardowymi kotnierzami typ 11, 21 oraz 34
weditug normy EN 1092 (polski odpowiednik PN-EN1092). W przypadku innych typéw kotnierzy: patrz tabela.

Zastosowanie nieprawidtowych kotnierzy powoduje utrate gwarancji na przepustnice.

o
S o
S| <
- <t
<t Q
) Q
o W
DN 2 A0 @ A1 mini @ A2 maxi @ B mini
mm cale mm mm mm mm Momenty dokrecajace
25 1 32 _ 44 60 dla srub / nakretek / podktadek
klasy 8.8
32 11/4 43 35 51 80
40 11/2 43 35 51 80
50 2 54 42 60 90
65 21/2 70 62 74 110 przepustnice przepustnice
DN miedzykotnie- z otworami
80 3 85 82 o1 128 rzowe gwintowanymi
100 4 100 97 108 148
125 5 125 128 143 178
150 6 150 156 166 202 DN25 do 80 70 Nm 100 Nm
200 8 200 200 224 258
250 10 250 252 280 313 DN100 do 200 100 Nm 150 Nm
300 12 300 303 329 365
350 14 340 344 369 218 DN250 do 350 250 Nm 200 Nm
Uwaga:

Montaz dodatkowych uszczelek pomiedzy kotnierzem a przepustnicg oraz kotnierzy pokrytych elastomerem jest niedopuszczalny.

Tabliczka znamionowa

z
<

Opis

Nazwa przepustnicy

Numer katalogowy

Materiat dysku

Materiat wyktadziny

Cisnienie PS przy montazu miedzykotnierzowym dla cieczy L1/L2

Cisnienie PS przy montazu miedzykotnierzowym dla gazéw G1/G2

Cisnienie PS przy montazu na zakonczeniu rurociggu dla ptynéw L1/L2

Cisénienie PFA dla wody 20°C

OO N~ W N~

Cisnienie PS przy montazu na zakonczeniu rurociggu dla gazu G2

Numer seryjny

Notyfikowany Numer Korpusu zgodnie z Dyrektywg PED 2018/68/UE

Rok produkcji

Przytacza przepustnicy

Temperatura pracy

Oznaczenie strefy zagrozenia wybuchem

13
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Sruby i nakretki

Uwaga: Sruby i nakretki nie sg dostarczane z przepustnicami.

EN 1092 EN 1092 EN 1092 EN 1092 ASME / ANSI B16.5
PNG PN10 PN16 PN25 Class 150
DN |Cale| a | & . *llog¢ * llog¢ *Jlog¢ *llog¢
swl | @V | C |ew | ov | c |sw | ov| c |&w | ov| c |ew 2V |9V, c
szpilek szpilek szpilek szpilek szpilek Metryczny UNC
25 1 32| -~ | 4 Mo 16| 4 M2 18] 4 [m2 18| 4 M2 18| 4 | M4 | 120 18
3240 1% | 32 | 14| 4 |[m12| 18 | 4 |[Mmie| 24 | 4 |m16| 24 | 4 | mie| 24 | 4 | m1a | 120 | 18
50 | 2 | 43| 18| 4 m12| 18| 4 M6 24 | 4 |mie| 24 | 4 Mi6| 24 | 4 | M6 | 58" |24
65 | 2% | 46 | 20 | 4 |M12| 18 | 8 |M16| 24 | 8 |Mi6| 24 | 8 |m16| 24 | 4 | Mi6 | 58" |24
80| 3 |46 | 20| 4 | Mi6| 24 | 8 M6, 24 | 8 |Mi6| 24 | 8 Mi6| 24 | 4 | M6 | 58" |24
100 4 | 52| 24| 4 |M6| 24 | 8 |[M6| 24| 8 |Mi6| 24 | 8 |mM20| 26 | 8 | M6 | 58 |24
125/ 5 |56 | 26| 8 |M6| 24 | 8 |Mi6| 24 | 8 |Mi6| 24 | 8 |m24| 32 | 8 | M20 | 34" |26
150 | 6 | 56 | 26| 8 |M16| 24 | 8 |M20| 26 | 8 |M20| 26 | 8 |M24| 32 [ 8 | M20 | 34" |26
2000 8 |60 | 28| 8 |M16| 24 | 8 |M20| 26 | 12 |m20| 26 | 12 | M24| 32 | 8 | m20 | 34" |26
250 | 10 | 68 | 32 | 12 | m16| 24 | 12 | M20| 26 | 12 |m2a| 32 | 12 | m27| 32 | 12 | m24 | 78" |26
300 12 | 77 | 36 | 12 [M20| 26 | 12 [ M20| 26 | 12 | m2a| 32 | 16 | M27 | 32 | 12 | m24 | 78" |26
350 | 14 | 77 | 36 | 12 [ M20| 26 | 16 |M20| 26 | 16 | m24| 32 | 16 | M30| 36 | 12 | m27 | 1" |32

(1) Kotnierze z zeliwa szarego maja 4 otwory M16 a kotnierze ze stali 8 otworéw M16 dla tego samego owiertu

BS10.q BS10- JI8223858;( JIS2239 JI822381 8& Kkuszzsg Jlszzss1 g KJI82239

o Rz @ e g *log¢ *Jlog¢ *Jlog¢ *Jlog¢
sl | PV ¢ |ew | PN c | sw | ov | c |sw | @v | Cc |sw | @v | C

szpilek UNC szpilek UNC szpilek szpilek szpilek
25 | 1 |32 | ~ | 4 |12 18| 4 |12 18] 4 M0 16| 4 |[Me| 24 | 4 | M6 | 24
3240 1% | 32 | 14| 4 [ 120 18| 4 |20 18| 4 [ m2| 18| 4 |m6| 24 | 4 | me| 24
50 | 2 |43 | 18| 4 |58 | 24 | 4 |58 | 24| 4 M2 18 | 4 | mie| 24 | 8 | M6 | 24
65 (2% | 46 | 20 | 4 | 58" 24 | 4 |58 24 | 4 |M12| 18 | 4 | M6 | 24 | 8 | M6 | 24
80 | 3 |46 |20 | 4 |58 | 24 | 4 |58 24| 4 M| 24 | 8 | M| 24 | 8 | M2 | 26
100 4 |52 | 24| 4 |58 | 24| 8 |58 | 24| 8 me| 24 | 8 |m6| 24 | 8 | mM0]| 26
125| 5 | 56 | 26 | 8 |58 | 24 | 8 |58 | 24| 8 | me| 24 | 8 M0 | 26 | 8 | M2 | 26
150 | 6 | 56 | 26| 8 |58 | 24 | 8 |34 26| 8 M6 | 24 | 8 | M0 | 26 | 12 | M2 | 26
200 8 |60 |28 | 8 |58 | 24 | 8 |34 | 26| 8 M0 | 26 | 12 | mM20 | 26 | 12 | M2 | 26
250 | 10 | 68 | 32 | 8 | 34" | 26 | 12 |34 | 26 | 12 | M20 | 26 | 12 | m22 | 26 | 12 | mM24 | 32
300 12 | 77 |36 | 12 |34 | 26 | 12 |78 | 26 | 12 M0 | 26 | 16 | M2 | 26 | 16 | mM24 | 32
350 | 14 | 77 |36 | 12 | 78" | 26 | 12 |78 | 26 | 12 | M22 | 26 | 16 | mM22 | 26 | 16 |M30x3| 36

* KORPUS Z OTWORAMI CENTRUJACYMI, JEDNOKOLNIERZOWY | PIERSCIENIOWY:

Montaz za pomocg szpilek: ilo$¢ nakretek i podktadek = 2 x ilo$¢ szpilek (patrz tabela powyzej)

Montaz za pomocg $rub: ilo$¢ nakretek = ilo$¢ $rub (patrz tabela powyzej) a ilo$¢ podktadek = 2 x ilo$¢ $rub
*KORPUS Z OTWORAMI GWINTOWANYMI:

Montaz za pomoca $rub: ilo$¢ Srub po jednej stronie (patrz tabela powyzej) i ilo$¢ podktadek jest taka sama

* KORPUS DWUKOLNIERZOWY:
Montaz za pomoca szpilek: ilo$¢ nakretek i podktadek = 2 x ilo$¢ szpilek (patrz tabela powyzej)
Montaz za pomocg szpilek + Srodkowa nakretka: : llo$¢ nakretek = 2 x iloS¢ szpilek (patrz tabela powyzej)

llo$¢ podktadek = 4 x ilo$¢ szpilek (patrz tabela powyzej)
llos¢ cienkich nakretek Srodkowych = 1 x ilo$¢ szpilek (patrz tabela powyzej)

** ASME/ANSI B16.5 Klasa 150: @V UNC gwint calowy; gwint metryczny - prosimy o kontakt z przedstawicielem SOCLA.
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L1 = minimalna dtugosc¢ szpilek

L2 = minimalna dtugosc¢ srub

L3 = minimalna dtugosc¢ srub

L4 = minimalna dtugos¢ gwintu srub

v

Qv

—- 0o 0T

Korpus z otworami
centrujacymi i z otworami
przelotowymi; montaz za
pomoca szpilek

L1=a+2(btc)

Korpus z otworami centru-

jacymi i jednokotnierzowy;
montaz za pomocg $rub

L2=a+2b+c+]j

Korpus dwukotnierzowy;
montaz za pomocg szpilek

L1=a+2(btc)

v

i

QV‘

1

1

Qv

= dtugos¢ zabudowy korpusu przepustnicy
= grubosc¢ kotnierza
= grubos¢: podktadka + nakretka + pozostata czes¢ szpilki.
= maksymalna gtebokosc¢ sruby
= grubosc¢ podktadki

Korpus z otworami
centrujacymi i z otworami
przelotowymi; montaz za
pomocy szpilek

L1=a +2(b+c)

Korpus z otworami centru-
jacymi i jednokotnierzowy;
montaz za pomocg $rub

L2=a+2b+c+]

Korpus z otworami gwin-
towanymi;
montaz za pomocg Srub

L3=b+e+j;
L4=L3-(b+))

15



Napedy

Ponizej zaprezentowano rézne typy napedéw wraz z akcesoriami
W celu uzyskania blizszych informacji prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

1 lub 2 wytaczniki Skrzynki wytgcznikow
krancowe kraficowych
2 oy

Inne opcje dostepne na zapytanie
Wytacznik indukeyjny i pej ep pyt

POZIOM MONTAZU 2

Dzwignia reczna
ze stali

z plynng
regulacja

Dzwignia reczna

(PCF) 10-cio | '
potozeniowa '

Bernard

Dzwignia reczna
(PCX) z poliamidu

POZIOM MONTAZU 1

NAPED NAPED
DZWIGNIA RECZNA PRZEKLADNIA SLIMAKOWA  PNEUMATYCZNY ELEKTRYCZNY

T *

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki mogg by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian
w specyfikacjach juz uzgodnionych.Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnos$cig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A WATTS Brand Watts Industries Polska Sp. z 0.0.
ul. Putawska 40A  PL05-500 Piaseczno

Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
http://www.socla.pl e-mail: armatura@wattswater.com
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