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Opis ogodiny

System zamykania zaworu zwrotnego typ 895 sktada sie z dwudzielnej ptytki wspomaganej sprezyng oraz ptaskiej
uszczelki, wulkanizowanej na korpusie, co zapewnia doskonatg szczelnos¢ i wytrzymatosé zaworu.

» Pozycja montazu: pozioma lub pionowa (przeptyw normalny w gére)
» Waska zabudowa
» Mate straty cisnienia

895

Zawor zwrotny dwuptytkowy - system 05

DN PS bar Waga
B — PN ';';’:‘ T 2 o1 o2 Kat. Nr katalogowy kgg
2 50 10/16 16 16 16 16 16 | 149B3000 1,2
21/2 65 10/16 16 16 16 15 16 | 149B3001 1,8
3 80 10/16 16 16 16 12 16 | 149B3002 2,9
4 100 10/16 16 16 16 10 16 | 149B3003 3,9
5 125 10/16 16 16 16 0,5 16 | 149B3004 5,8
6 150 10/16 16 13 16 0,5 16 | 149B3005 8
8 200 10/16 16 10 16 0,5 16 | 149B3006 14
10 250 10/16 16 10 16 05 14 | 149B3007 22
12 300 10/16 16 10 16 05 11 | 149B3008 34
16 400 10/16 16 10 16 X 8 | 149B3010 83

UWAGA:

Cisnienia podane dla réznych kategorii ptynow (L1/L2/G1/G2) nie moga by¢ jedynym kryterium doboru urzadzenia i gwarantem
poprawnosci dziatania. W trakcie doboru konkretnego rozwigzania nalezy wzia¢ pod uwage jego zastosowanie oraz wszystkie
parametry robocze medium.

Dokumentacja zawierajaca instrukcje montazu i eksploatacji jest dostepna na stronie internetowej www.socla.pl lub za po$rednic-
twem naszego dziatu technicznego.

Dane techniczne

Temperatura pracy -10°C do 100°C

Maksymalne ci$nienie pracy (PFA) dla wody Patrz tabela powyzej

Maksymalne ci$nienie pracy (PS) dla innych mediow Patrz tabela powyzej

Przytacza Miedzykotnierzowe PN (patrz tabela powyzej)
Media Czyste ciecze i gazy

Materialy i budowa

Nr Opis Materiaty EURO ANSI

1 Korpus DN50-150 Zeliwo szare epoksyd. EN-GJL-250 ASTM A 48 35 B
DN200-400 Zeliwo sfero. epoksyd. EN-GJS-400.15 ASTM A 536 60-40-18

2 Plytki Stal nierdzewna GX5CrNi19-10 AlSI 304

3 Uszczelki EPDM

4 Sprezyna Stal nierdzewna X5CrNiMo17-12-2 AISI 316

5 Trzpien Stal nierdzewna X5CrNiMo17-12-2 AISI 316

6 tozysko PTFE

7 Uchwyt DN>150 Stal XC15

8 Zaslepki Mosigdz
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PRODUKT Z ATESTEM

Zastosowanie

Miedzynarodowe normy budowlane :
Dyrektywa ci$nieniowa (PED) 2014/68/UE
Owiert kotnierzy wg. EN1092-2

Dtugos¢ zabudowy wg. EN558-1 seria 50

Zawor powszechnie stosowany w instalacjach przemystowych, wodociggowych oraz chtodniczych i cieptowniczych.
Stosowanie tego typu zaworu w instalacji z pompami ttokowymi lub sprezarkami (tj. o duzych skokach cisnieniach) nie jest

zalecane.

Instalacja

Instalacja:
Przed uruchomieniem instalacji nalezy sprawdzi¢ czy:

» parametry robocze instalacji sg zgodne z danymi podanymi
na tabliczce znamionowej zaworu oraz informacjami
zawartymi w dokumentaciji produktu,

» system zamykania dziata poprawnie (wykona¢ kilka cykli
otworz/zamknij),

» zawor w $rodku jest czysty.

W przypadku nowej instalacji lub po konserwac;ji rurocigg

nalezy przeptuka¢ przy catkowicie otwartym zaworze, aby

usung¢ ciata state, ktére moga uszkodzi¢ wewnetrzne

czes$ci zaworu.

Konserwacja

Rozruch:

Instalacja powinna by¢ napetniania powoli, aby unikng¢
uszkodzenia czesci wewnetrznych poprzez gwattowny skok
ci$nienia.

Upewni¢ sig, ze po zatrzymaniu przeptywu zawor utrzymuje
cisnienie na wylocie, i ze nie ma uderzenia hydraulicznego,
ktére mogtoby uszkodzi¢ zawdr lub instalacje.

W przypadku wystepowania uderzenia hydraulicznego

nalezy zastosowa¢ odpowiednie zabezpieczenie chronigce
instalacje i zawor przed jego skutkami.

Podczas dtuzszego postoju zmiana stanu ptynu moze
spowodowaé uszkodzenie zaworu przy ponownym
uruchomieniu instalacji (zestalenie...).

Ustanowi¢ odpowiednig procedure czyszczenia instalaciji.

* Demontaz:

1. Odkreci¢ 4 zaslepki (nr 5) i wyjg¢ 4 uszczelki (nr 4). Obrocié¢
korpus (nr 1) w razie koniecznosci.

2. Wyja¢ gorny trzpien

3. Uzy¢ go do wypchniecia dolnego trzpienia (nr 3)

UWAGA: Przytrzymac sprezyny (nr 8*) podczas wyjmowania
trzpienia.

4. Wyjg¢ obie pytki (nr 9) oraz tozyska (nr 6 i 6*)

Typ 895

» Montaz:

Przed montazem upewniC sig, ze uszczelka jest w dobrym stanie.
W razie koniecznosci nalezy jg wyczyscic¢ i nasmarowac odpowiednim
smarem.

1. Whozy¢ dwie uszczelki (nr 4) a nastepnie wkreci¢ zaslepki (nr 5) w
otwory po tej same;j stronie korpusu (nr 1) .
2. Wiozy¢ obie ptytki zaworu (nr 9) do korpusu (nr 1)

4. Wsuwac dolny trzpien (nr 3) w otwdr korpusu (nr 1) umieszczajac
po kolei:

- pierwsze tozysko (nr 6)
- pierwsze ucho plytki (nr 9)
- drugie tozysko (nr 6)
- pierwsze ucho drugiej ptytki (nr 9)
- sprezyna (nr 7)
- fozysko (nr 6%)
- sprezyna (nr 8%)
- drugie ucho pierwszej ptytki (nr 9)
- tozysko (nr 6)
- drugie ucho drugiej ptytki (nr 9)
- tozysko (nr 6)
5. Dopchna¢ dolny trzpien (nr 4) za pomocg gornego trzpienia
6. Whozy¢ gorny trzpien (nr 3) w korpus (nr 1)
7. Wiozy¢ dwie uszczelki (nr 4) a nastepnie wkreci¢ zaslepki (nr 5) w
pozostate otwory korpusu (nr 1)
Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu.



Charakterystyka pracy

Wykres strat cisnienia:
Linia ciggta - zawor catkowicie otwarty; linia przerywana - zawor w trakcie otwierania
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialno$ci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zamoéwionych. Zamienniki mogg by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek
zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnoscig odpowiednich spotek. Wszystkie prawa zastrzezone.
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